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Proces produkcji prefabrykowanych szamb
7 Wykorzystaniem specjalnej technologii form

Szamba stanowig jedno z powszechnie stosowanych na $wiecie rozwigzan w zakresie utylizacji $ciekdw. Szambo swoim ksztattem bardzo
przypomina duzg i gteboka studzienke kanalizacyjna, wigc rdzen formy musi posiada¢ skosy technologiczne umozliwiajace bezproblemowe
rozformowywanie. Wigkszo$¢ produkowanych obecnie form ma taka konstrukcje. W niniejszym artykule przedstawiono szereg zalet

technologicznych alternatywnego systemu form do produkcji szamb.

1, 2. Rdzeri formy do produkcji szamb musi posiadaé skosy technologiczne umozliwiajqce bezproblemowe rozformowywanie.
Wysokosé formy reguluje sie za pomocq réznych podstaw.

Wewnetrzna $ciana szamba powinna byé
jak najbardziej pionowa, wiec producenci
form starajq sie, by wewnetrzne skosy byly
minimalne, a mimo to stawialy jak najmniej-
szy opér podczas rozformowywania ele-
mentu (rys. 1). Wiekszy opér podczas roz-
formowywania stawiajq tez zbiorniki
z przegrodami. W takich przypadkach ko-
nieczne jest stosowanie sprezonego powiet-
rza, dzwigni hydraulicznych oraz innych
narzedzi pomocniczych.

Ponadto, jeéli rdzen formy ma ksztatt stozka,
to nie ma mozliwosci produkowania ele-
mentdw o réznej wysokosci przy wykorzys-
taniu takiej samej podstawy.

Na rys. 2 przedstawiono podstawy form do
produkcji szamb o réznej wysokosci. W ta-

kim przypadku niezbedne sq rézne podsta-
wy, gdyz grubos$é $écianek szamba jest
zmienna.

Rys. 3 i 4 przedstawiajq system formy z pio-
nowymi $ciankami. Zazwyczaj rdzen formy
wymaga rozmontowania na kilka czesci
przed rozformowaniem elementu, co jest
pracochtonne i czasochtonne.

W zwigzku z licznymi prosbami klientéw
amerykanskich, firma Toyota zaprojektowa-
ta i dostarczyta formy bez skoénych rdzeni,
zamykane i otwierane za pomocq jednej
dzwigni.

Na rys. 6 i 7 widoczne sq rdzenie, ktére
mogq by¢ recznie otwierane i zamykane
w zaledwie kilka sekund, nie wymagaijqc
przy tym wejécia do wnetrza formy. Ele-
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menty nie stawiajg oporu podczas rozfor-
mowywania, nie ma réwniez potrzeby usu-
wania zadnych czeéci rdzenia. Wymagany
udzwig zurawia musi odpowiadad jedynie
obcigzeniu samego elementu betonowego,
gdyz zuraw nie jest potrzebny do demonta-
zu formy.

Sktadany jednym ruchem rdzeh jest zapro-
jektowany w taki sposéb, ze klient moze
sam wykonywaé wszystkie czynnosci kon-
serwacyjne.

W razie takiej potrzeby rdzef mozna roz-
montowa¢ odkrecajgc tylko kilka $rub.
Formy mogq by¢ wykorzystywane przez
wiele lat przy intensywnej eksploatacii, pod
warunkiem, sq one prawidtowo konserwo-
wane. Formy z wyzej opisanymi rdzeniami
dostarczono klientom w USA 10 lat temu
i wcigz pracujq bez zarzutu.

Formy z rdzeniami bez skoséw technologicz-
nych umozliwiajq produkcje szamb o stafej
grubosci $cian. Ponadto pozwalajg na wy-
twarzanie zbiornikéw o dowolnej wysoko-
$ci za pomocq jednej, regulowane] podsta-
wy. Szamba mogq sktadad sie z trzech seg-
mentéw - dolnego, $rodkowego i gérnego
- produkowanych z uzyciem tej samej for-
my. Oczywiécie mozna produkowaé zbior-
niki o réznej objetosci, dopasowujgc wyso-
koci poszczegdlnych segmentdw.
Wiekszo$¢ form produkowanych przez fir-
me Toyota wykorzystuje mechanizmy recz-
ne zamiast elektrycznych i hydraulicznych.
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5, 6, 7. Proces rozformowywania bez koniecznosci usuwania czeici rdzenia.

Taka strategia przyczynia sie do wyelimino-
wania ryzyka uszkodzer podczas silnego
wibrowania i przy duzej wilgoci.

Inng zaletq obstugi recznej jest ochrona
formy przed uszkodzeniem podczas zamy-
kania i regulacji. Operatorzy sq w stanie
z fatwosciq dostrzec i usungé takie niepo-
zqdane aspekty jak np. niewielkie pozosta-
tosci betonu i innych zanieczyszczen mie-
dzy ruchomymi czeéciami formy.
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8. Forma wyprodukowana przez firme
Toyota oraz przykfady elementéw
wytwarzanych przez C.R. Barger & Sons
Inc., TN, USA.
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Molds for Precast Concrete

. Nowoczesna technologia projektowania
i konstruowania skomplikowanych form
- Oryginalny proces projektowania
! - Zindywidualizowane projekty
- Ponad 45 lat dziatalnosci,
ponad dziesigtki tysiecy form
2. Duze mozliwosci produkcyjne
i wysoka wydajnos¢
3. Kontrola jakosci

- Kontrola szczelnosci
# - Kontrola precyzji wymiaréw form

4. Zintegrowany system produkcyjny
- Caly proces produkeji odbywa sie
w zaktadach firmy Toyota

5. Bogate doswiadczenie w dziedzinie eksportu
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